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INTEGRATION VON

BEARBEITUNGSPROZESSEN
UND -STRATEGIEN

GMTK bietet Multiprozess- 1. Fertigung eines Werkstticks 2. Integration unterschiedlicher
Drehmaschinen, entwickelt mit der am besten geeigneten Bearbeitungsprozesse.
fur die Herstellung von Bearbeitungsstrategie. T T
komplexen, hochgenauen und .

. . - Kanventionelle Zerspanung :
hochwertigen Werkstticken. - Opfimale Anpassung der
Die angewandte Technologie - Hoher Varschub Schnittbedingungen an
erlaubt die Kombination von Bearbeitungsprozesse

besonderer Dynamik und hoher - Hohe Geschwindigkeit

Zerspanleistung. - Kombination aus hohem Vorschub IN SUMME FUHREN DIESE
Das Zusammenspiel zwischen und hoher Geschwindigkeit VORTEILE ZU EINER ERHOHTEN
DYNAMIK und LEISTUNG erlaubt PRODUKTIVITAT FUR DEN KUNDEN.

dem Anwender einer GMTK-
Drehmaschine:
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ZUBEHOR

Die Vielseitigkeit der Grundmaschinen in den GMTK-Baureihen ermaglicht die komplette Bearbeitung von kamplexen
Werkstucken. Dieser Mehrwert wird erreicht durch die Integration verschiedener Zusatzoptionen direkt im Kopf. Diese
speziell von unseren Ingenieuren entwickelten Zusatzoptionen ermaoglichen die Herstellung komplexer Werksttcke,
Kundenindividuell bereitgestellt.

Die kundenaorientierte Arbeitsweise der Anwendungsingenieure von GMTK ermaglicht eine Bereitstellung von
Zusatzoptionen entsprechend den Anforderungen am Markt.




GMTK Multiprozess

HORIZONTALE BAUREIHE HR

HR700 HR800 HR1000 HR1200 HR1500

:700 -1.500 mm /1.500 - 10.000 mm / Max 20 Ton
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN HR 700 HR 800 HR 1.000 HR 1.200 HR 1.500
ARBEITSBEREICH

@ Umlaufdurchm. tber Bettschlitten mm 720 820 1.020 1.220 1.520
Spitzenweite mm 1.500-3.000 2.000-6.000 2.000-8.000 2.000-8.000 2.000-10.000
Max. Werkstlckgewicht kg 1.500 3.500 10.000 10.000/15.000 15.000/20.000
HAUPTSPINDEL

Leistung Hauptmotor 100% kw 22+22/27+27/30+30 | 22+22/27+27/30+30 28+28/46+46 28+28/46+46/52+52 | 28+28/46+46/52+52
Max. Drehzahl rpm 2.700 2.700/1.680 1.650/1.260 1.650/1.260 1.260
Max. Drehmoment 100% bis Nm 2.465/3.025/3.360 3.340/5.400 7.700/11.130 7.700/12.575 12,575

@ Standardspannfutter mm 315/400/500 315/400/500/630 500/630/800 500/630/800/1.000 | 500/630/800/1.200
@ Hauptspindellager mm 160 160 260 260/320 320

@ Spindeldurchlass mm 15 100 185 185/250 250
Spindelkopf (DIN 55026) ATl NIl A15 Al5 A15/B20
C-ACHSE

Max. Drehzahl rpm 80 80 40 40 40

Max. Drehmoment bis Nm 2520 4.000 8.350 9.400 9.400
FRASKOPF

Leistung Frasspindel kw 27/34/42 27/30 27/30/46/52 27/30/46/52 46/52
Spindeldrehzahl rpm 10.000 5.000 5.000/3.000 5.000/3.000 3.000
Max. Drehmoment 51 (100%) Nm 130/170/201 261/291 261/291/630/712 261/291/630/712 630/712
Werkzeugaufnahme HSK-AB3/Capto C6 | HSK-AB3/Capto C6 | (oK e Lo O | e & | HSK-AT0D/Capto 8
@ Frasspindellager mm 100 100 100/130 100/130 130
Max. Druck Innenkihlung bar 70 70 70 70 70
B-ACHSE

Max. Drehzahl rpm 16 16 16 16 16

Max. Drehmoment Nm 1.780 1.780 1.780/2.430 1.780/2.430 2.430
Positionierung Hirth-Verzahnung Grad 2,5 2,5 2,5/ 1 1

Min. programmierbarer Winkel Grad 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Schwenkbereich Grad -110/ +110 -110/+90 -110/+90 -110/+90 -110/+90
X-ACHSE

Eilgang X-Achse m/min 40 40 40 40 40

Max. Vorschubkraft daN 1.400 1.305/2.700 1.305/2.700/3.900 | 1.305/2.700/3.900 2.700/3.900
Verfahrweg X-Achse mm 880 930 1130 1.230 1330
Y-ACHSE

Eilgang Y-Achse mm/min 24 40 40 40 40

Max. Vorschubkraft daN 1.400 1.450 1.450/2.850 1.450/2.850 2.850
Verfahrweg Y-Achse mm 400 400/550 550 550/660 830
Z-ACHSE

Eilgang Z-Achse mm/min 40 40 30 30 30

Max. Vorschubkraft daN 1.480 1.200/2.880 2.880 2.880/4.190 2.880/4.190
REITSTOCK

@ Pinole mm 120 180 260 260/320 320
Pinolenhub mm 150 200 250 250/280 280
WERKZEUGWECHSLER

Kapazitat Anzahl 40/60/80/120 gemaB Kundenanforderung

CNC-STEUERUNG

Modell

Siemens 840D SL

Weitere Optionen auf Anfrage



GMTK Multiprozess

VERTIKALE BAUREIHE VR

VR 1.6 VR 2.0 VR 2.4 VR 2.8 VR 3.2 VR 3.6 VR 4.0 VR 4.6 VR5.3 VR 6.3

:1.600 - 6.300 mm /1.000 - 5.000 mm / Max 150 Ton
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EINSTANDER Modelle DOPPELSTANDER Modelle

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

VR 1.6 VR 2.0 VR 2.4 VR 2.8 VR 3.2 VR 3.6 VR 4.0 VR 4.6 VR 5.3 VR 6.3
ALLGEMEIN
@ Drehdurchmesser mm 1600 2000 2400 2800 3200 3600 4000 4,600 5300 6300
Planscheibendurchmesser mm 1200 +1.400 | 1.600 +1.800 |2.000+2.200 | 2.400 = 2.600 | 2.800 = 3.000 | 3.000 + 3.200 | 3.400 - 3.600 | 3.600 + 4.200 | 4.300 + 4.800 | 5.000 + 5.800
Drehhghe mm 1200 +1.800 | 1.200+2.000 | 1.200 = 2.400 | 1.200 = 2.800 | 1.200 = 3.000 | 1.200 - 3.200 | 1.200 + 3.500 | 1.400 - 4.000 | 1.400 -+ 4.500 | 1.400 + 5.000
Max. Werkstlickgewicht  Ton 8(12) 10(15) 15(20) 25(30) 30(40) 40 (55) 50 (65) 70(90) 90 (110) 120 (150)
PLANSCHEIBE
Antriebsleistung kw 34:60 44104 102186 142290
Drehzahl rpm 460 (510) 340(380) 290(305) 220 (240) 190 175 155 140 100 90
Positioniergeschwindi- rpm 0 16 1 e 0 10 10 J J 8
gkeit C-Achse beidseitig
Min. Eingabeinkrement C-Achse 0,0001°
Lagerung der Planscheibe hydrostatisch
W ACHSE (QUERBALKEN)
vorschubgeschwindigheit rm/min 3500 3000 ‘ 2000 ‘ 1500
Antrieb W-Achse Gantry (Servo-Antrieb)
s\ﬁiifciﬁgéergenauikeif je001mm
X-ANTRIEB
mg;-exc;fgc‘ﬁsegeschwm' mm/min 30000 30000 (25.000) ‘ 25,000 (20.000)
Fihrung X-Achse hydrostatisch
Z-ANTRIEB
’[}’i'gf(‘é?{‘jzrjg?#feges’:h""i“' mm/min 40000 ‘ 40,000 (25.000) ‘ 25,000 (20.000)
Fuhrung Z-Achse hydrostatisch
Querschnitt RAM mm 270x270 270x 270 (340 x 340) 340 x 340 (400 x 400)
Verfahrweg mm 1.250/1.500 1.250/1.500 (2.000/2.500) 2.000/2.500 (3.000)
FRASANTRIEB
Frasleistung kw 22/37 37/51 37/51/60
Max. Drehzahl rpm 4.000 3.000 (4.000) 3.000 (4.000)
Y-ANTRIEB (optional)
mgﬁé}{’fg?ﬁsge“hwm‘ mm/min 15,000 12000 10,000 8.000
Verfahrweg Y-Achse mm gemaB Kundenanforderung
RTHC (Roboter fiir Werkzeug und Kopfwechsler), Patentierte Losung
Kapazitat Anzahl 24/48/72/96/120/210/ (gemaB Kundenanforderung)
Max. @ Werkzeug / Lange / Gewicht 250/500/35/(gemaB Kundenanforderung)
Kapazitat Kopfe Anzahl 2 + 9 (gemaB Kundenanforderung
AUTOMATISCHER PALETTENWECHSLER
Palefttenanzahl 2/ (gemaB KundKundenanforderung) na.
Wechselsystem 180°/ Palette Palette na.
HALBAUTOMATISCHER PALETTENWECHSLER
Palefttenanzahl 2/ (gemaB Kundenanforderung) na.
Palettenbeladung manuell mit Kran na.
;:Liﬁgp;g;gnmung und Hydraulisch durch Bolzen, Wiederholgenauigkeit 0,01 mm na.
CNC-STEUERUNG
Modell Siemens 840 D SL

Weitere Optionen auf Anfrage



IN SUMME ERGIBT SICH DARAUS

Die Philosophie der GMTK-Baureihen basiert auf einer ganzheitlichen und effizienten Losung fir die Bearbeitung von
komplexen Teilen. Aus dem Wissen der Ingenieure von GMTK zu Fertigungsprozessen von Komponenten flir verschiedene
industrielle Bereiche ergibt sich eine Maschine, die den Anspriichen jedes Bedieners und jeder Anwendung gerecht wird.

Die Ingenieurs- und Anwendungsabteilung von GMTK ist

kontinuierlich auf der Suche nach neuen Einsatzgehbieten.
Fertigungsprozesse werden fortlaufend untersucht =
und verbessert. Abhangig von der Anwendung werden SCHIFFFAHRT  ZULIEFERER  AUTOMOBILINDUSTRIE
die Zusatzoptionen entwickelt, so dass eine komplette
Bearbeitungslosung garantiert werden kann.
GMTK hat komplexe Losungen fur anspruchsvolle Kunden @
aus den Bereichen Luftfahrt und Energie bereits realisiert.
. . . . . o LUFT- UND ENERGIE
Die installierten Losungen und die Kundenzufriedenheit sind RAUMFAHRT (@i e e e R

ein Indiz fur die Wettbewerbsfahigkeit von GMTK.
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VERTIKAL

Elbe VR2001 & VR2002 Israel.
Voith Turbo VR3201 Deutschland.
ITP Aero Rolls Royce VR2.4 Spanien.

Shenyang Liming Aero Engine
VR1602 China.

CFAA VR2405 Spanien.

Siemens Turbo RT3501 Deutschland.

Voith Turbo HR1202
Deutschland.

KLM HR0802 Holland.

Q-mass HR1201
GroBbritannien.

Gidropress HRO801
Russland.

Guiyang Aero Engine
Company HRO702 China.
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GMTK Multi-Process Machining S.A.
Pol. Sansinenea-Erreka, Parc. A4, Nave 8
20749 Arroa-Behekoa, Zestoa - Gipuzkoa (Spain)

Tel: (+34) 943 868 893
Fax: (+34) 943 868 894
gmtk@gmtk.es

www.gmtk.es
www.maherholding.es



