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EQUIPTOP SCHLEIFMASCHINE

UFESGE-618 MANLELLE AUSFUHRLING
UFIESG-618M! B1BM MANLIELLE ALEFUHRLNG (HUGELBAHN)
1 A1 HYDRAULIGCHER LANGSVORSEHUE.
2 A HYTIRALLISCHER LARGEVORSCHUR UND CUERVORSTHUR MIT MOTORANTRIER
3 A HYDRAULISCHER LANGEVORSCHUR. QUERVORSCHUB MIT MOTORANTRIER UND SCHNELLE VERTIRALBEWEGLING MIT MOTORANTRIER
A B D VOLLAUTOMATISCH B IATHEEN (X ¥, 2 MIT BCHRITTMOTOR FUR VERTIRALVORSCHUR UNC WECHEEL STROMMOTOR FUR EILGANG AUF- UNG AR
ASD N VOLLAUTOMATISEH IN 3 ACHSEN (X, Y, 2) MIT SCHRITTMOTOR FUR VERTIKALYORSCHUE UND WECHSELS TROMMOTOR FUR EILGANG
| BLIF- UMD AR UND DIGETALER POBITIGMIERUNG. . ' '
TOLVDLLAUTOMATISCH IWE ASD 1| ABER MIT 7.2 TOUCH SCREEN FARBIISPLAY EINGABEFELD
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MANUELLE BAUREIHE
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UF-618 / UF-618M ; UF818 / UF-818M
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Mikro-Verlikalzustellung
{nur Baureihe UF)

Automatisches Schmiersystem

ESG-614 /618 /618M ; ESG-818 / 818M




MANUELLE BAUREIHE

Nl
ul

o3 |
i

=
-

‘

. n =
-
Pl

ESG-1A618 / 1A818
ESG-2A618 / 2A818
ESG-1AB18; Schieifmasching mil hydraulischam Langsvorschib

ESG-2A518: Schigifmasching mit hydraukschem Langsvarschub
und Moterantrisb fir Quesvarschub

ESG-3A618 / 3A818

34 hydraulischer Liangsvorschub und Motorantriab fir Quervorachubs
sowle-Eiigang fur Auf- und Abibewegung,
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ESG-1A1020/ ESG-2A1020/ ESG-3A1020 : ESG-2A1224 | ESG-3A1224




MANUELLE BAUREIHE
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EHnchptiizisions-Kugelumintfspinds! Hochprizisionsspindsl Modells 1228-1648
filr Pianvarschub '

Einfach zu justierendar, geschitzier Niherungsschalier (Fngs und gquar) Stander mil Wabannppensiukiur




TD VOLLAUTOMATISCH MIT PLC-TOUCHSCREEN
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TD VOLLAUTOMATISCH MIT PLC-TOUCHSCREEN

Die neue Generation von Humanware |
HirirmAamiarare

Eine!SchnittstellelfiirdielKommunikation'zwischen!MenschiundiMaschine!
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TD VOLLAUTOMATISCH MIT PLC-TOUCHSCREEN

ESG-2040TD
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SCHLEIFMASCHINE MIT DOPPELSTANDER

ESG-15300 / ESG-15400 / ESG-15500
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OPTIONALES ZUBEHOR
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PRAZISIONSZUBEHOR

Stanzstempelschiedfvormchiung bedeulet das Schleden der Spitze von
Standard-Stanzstempein fir prézises und schnellen Arbedan.

Meben Rund-, Radius- und Mehrwinkelstanzstempein kbnnen alle
Sonderformen prizise gaschiffen werdan. Mithilfe der
Sondarvormchiungen kanm gén konkaves und konvexes Radars- und
Winkelabnichian von Schisifschaiben ausgefihrt warden. Neban dem
Planschleifen kann das Stanzstempelschigifen auch fir Inspektionen,
Leschifrasen, Bohrochautweltung, indexierung, Radiusabnchiung wnd
die Bearbeitung von EDM-Elekiroden verwendet werden

Dor madmabe Durchmesser e das Slanzsiempelschiellen belrigl 1-1/8°
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Haupiparametar

MiltaEthe B0 mm

Klammadurchmessar im V-Schitr a4-2 30 mm

Huls dea W-Blocks 25 mm
Cuerhub des Gleisiicks #12,5 mm
Zahnzahi und Schelbangenaugkeil 24-15"23"

Maxirnaies Schebendurchmassar #2200 mm
Marnaher Radius beim Bagenabrichien

Formas A 4B mm

Konkas R 100 mm




SPECFICATIONS

TR L G UFaie e EEG3AI020 1| EsGoA [ EsooAm | ESodAe | ES0OAEW ESG3AZ040
ESG-E14 ESG-A184 Bram ESG-B18ASDN ESG-B14 | At ESG-B1BASDT ESG-2A1020 ESG 10208500 ESG2A1224 ESG-1224A501 | ESG-1228A5DN | ESG12MASDE | ESG-1632A5DI ESG-1G40AB0 T ESG-3040A501
| ESG-1AB18 | 20810 ESG-1A818 | 24518 E£5G-10207D ESG-1224TD ESG-1228TD | ESG-12367D ESG-163JTD ESG-16407D ESG-20407D
15226 0mm 152&=460mm 203 x460mm 254x508mm A00=ED0mIn FEET 1EMm 3501 G5mme A06x813mm ADBx1020mm S06x1020mm
| Max Schieffinge | Liangs 3B0mm 4B0mm s20mm &00mm BOGMM a15mm B13mm 1020mm 1020mm
Maix. Schiefbréite ATEmm 17Bmm | 228mm 280mm H0rmm A0rmm A10mm SODmm
Digts o Stendard column’ S00mm Slandard columin: 30mm
A0Gmm 450mm Cptional high colwmn: G00mm SB5mnT Oiptiomal high colume; F20mm
1 EFnAS0mm ] 2004 50mm 2E0xSOmam AN =EO0mm Sl PO A0 A mIm AR Ay A00x1000mm BO0w 10D Imm
ABDiwm BBOmim B50mm T e BO90vrm 890 1080 10EDNR
A00rmm S10mm B20mm Talmm BA0mm S30mm 830mm 1100mm 1 100mm
BOHZ, 5-28Bmdmin ; SOHZ, 5-23mimin | BOHZ_ 5-259mimin | S50HZ, 5-20mdman BOMHZ, 5-25mdmin | S0HZ, 5-20mimin
- 1-10mm 1-13mm 1-19mm [ 1-25rmm
4 20-320mmfmin 20-320mmimin
. 1BOmm 235mm 2T0mm 3 10rmm 350rmm A3 kmm S510mm
AB0mm 195mm a50mm AB0rmm F40rmm 2EDmm aRmm S20mm
Smm Smm
0.32mm 0.02mm
- ASDIOODT-0.M mm ¢ ASD 000010, 06mm ASD0.0M-0.0mm [ ASD N 0.007-0.05mm
= = 001 mm = 0.0 Y mim = 3004 mim - .00 mm
& 250mrmimin - 280mmimin & 180mmimin - 150mmimin
- Bmrmmin = Brrrm/ran - Bmmimin - Emmimin
1 mm A ASDE Min, Angeigawernt: 0004 mm (Kein Hebenandrad) 1 e ASD M Min, Anzeigewert: 0,001 mm (ben Hebshandrar)
(0,008 mm 4 AS0 |I; Mn Arceigewent, 0,001 mm (kein Hebehandrad) 0,005 rom o A0 |I: Min. Anzesgerwer: 0,001 mem (kein Habehandrad
BOHEZ, 3450R.F.M, | 50HZ, ZR50R.P.M BOHE, ATS0R.P.M. | 50HT, T450R.F.M
2. 0HP | 3.0HP S5.0HP Standard SHP Optional: 7 12HP 7 12ZHP
 [hirthmasse 20%mm S04 A55mm
Sianandschisiiachebe | Brete 12 Fmm, MAK_18mm | Timm, MAX 28mm $1.75mm Smm
- iF . F73mm TEH.2rm 1ZTmm
Hydraulikmator Merrieisiing . 1HPxER 2 0HPxEP 2 HPxEP 3.0HPxEP
Planvarschubimators Mernigiung . ADWEP BOWxEP BOWXEP
Hebemolor m Harrimisiung . ATWRAP BOVWREF - | BOWaER 1HPxER
‘Benbligts Flache | Bendligle Gesamtllicns | 16.00x 11331610 1810051 13201 BEG 161001 2Ex BRI 2A00 1A TED 2700w B0 BED POEOx1ST0N2060 | B5S0x19TOXI0E0 | I200x2I00KI0S0 A0P0x2200%2050 450052 200%2 100
- mm T e T i FriTi il ] miT mim
Nefiogewicht ca BISKGS B2OKGS BEOKGS 11TOKGS 1205KGS 1TBORGS 1BIOKGS 1550KGE 1980KGS I2OKGS AISORGS JADOKGE 4000KGS ABIOKGS
Gawachl
Brussgewicht TEERGS BTOKGSE 10ODKGS 1340KGS 1375KGS 21MKGS ZT60KES Z260KGS 2200KGESE A520KGS AT0OKGE 40D0KGS A500KGS B200KGE
Nennisisiung, ta. | | - 3.0HP & OHP 7 5HP B 10AHP B1i2HP{ Spindin motorSHP), 11 HP{Spindle motor- T SHP |
Varpackungsabmassing LaBeH 1120 100018301 1940014001830 1980w 14201030 1120w 000w 1830 VB0 1 630K 1930 £280x 18302100 2480x2060:2100 | 234021302100 2802 1402 100 2S00 2290220 3000x2200x2220 | 2800x2 290x2220 AZS0AZTBONZZT20 A0 ZZB0x2Z 20
mrm mm mm mmi e mm e mim T T T mm i L] TTam




UBER EQUIPTOP

1988 Grindung der EQUIPTOP MACHINERY CO., LTD" mit Spezialisierung auf die Entwicklung von ii
Hochprazisions-Flachschisifmaschinen
1990 Entwicklung der 3-Achsen vollsutomstischen Flachschieifmaschinen der Baureihen ESG-618 und e b SR

818 ASD, Einsatr von PC-CAD zur Opimierung der- Konstruktion und der Enfwickiung
12492 Entwicklung dar 3-Achsen vollautomatischen Flachschialfmaschinen der Baurethan ESG-1228 und 1236 ASD

1893 Entwickiung der 3- Achsen vollautematischan Flachschlslimaschinen der Bauriihen ESG-1632 und 1640 ASD. Nationale Patents:
1995 Entwicklung der 3- Achsen vollsutomaiischen Flachachleifmaschinen der Baursihen ESG-1020 und 1224 ASD W Mormalachsiner Lingabewsgunosmachanismus der B Kihimittel- und Siaubainhen
CE-Zeichen-Zertifizierung van AMTRI CE in England arhalien Oberfischenschielimasching W HC- und GNC-Ehrachiarmsericeeuge
19497 Entwicklung der 3-Achsen volautomatischen ADX-Bauraihan ESG-2448 bis 2480 mit digitaler Positionigrung Il Mormalachsiges Antrebasystam mit Sleveriamen B ‘Warmersduzierendes Molorgeblisesystem
nd Jog-Vertikalvorschub mit 0.5 ym Suparmikrosteps flir nach prazisers Oberfi2chen. W Fositionierungs- und Vierschubmachanismues mit zwei Motoran B Synchronislartes Bearbaliungssystam
Ausristung der Flachschiasifmaschinen mit Standern mit hochverschigiiMesten, inearen, vorgespannien B Momalachsiges Antriabssysiam mit Steoemamen fir den B Sisubzammier mit Turbinenschaufelbauwsiza 1or die
Fihrungsbahnaen der Klasse H Tisch der Oberfachenschisifmaschine Oberflachenach|sifmasching.
19498 Erhall der IS0 8002-Zedifizisrung durch DNY, Niedertande B Grob- und Mikresteusnangsmechanisms i die W Konsiruklionsverbésseningen fie Siaub- und _
1899 Investition in die NAMJING EQUIPTOP PRECISION MACHINERY CO., LTD.® als Zweigniederiassung In Chira Tiechgeschwindigheit Kihimitestsystam fir de Oberfidchenschisiimaschine
2000 Entwicklung der 3-Achsen vollaulomatischen ADX-Bauraihan ESG-3260 bie 32120 mil intetliganter digltaler W Corfischenachisifisch mit Umikehrkonsinuktion Deutsche Patonto:
Positionienung. Erhalt der CE-Zeichen-Zerifizienng von DNV B Riementrisbmechanismus fir den Oberfidchenschiaiflisch B Sicherhsilshandradsystem.
2001 Erhalt der ISO B000-Zertifizierung von Bell W Mehrfarm-Schieifmas:hine
Entwicklung der 3-Achsen vollaulomalischen Schigifmaschinen in NC-AusiThrung mil intelliganter digitaler W Staubsammisr
Posiliomerung.

2002 Feiarlichs Erdfinung des nauen Wearkes. Dia naue Firma hat aine Fiche von mehr ale 13.000 m2.
160 Millionen Dollar wurden in diesen mawen Haupisitz investien
Erfolgreiche Entwicklung der newen kompleaen Schlelffmaschinen, womit EQUIPTOR in den

Hochtechnologiebereich eintritt. Umbernennung des Unternehmens in [EQUIPTOR HITECH CORP™ EQUIPTOP
20053 Erhait der 150 800 1-Zertifizierung, Entwickiung der 3-Achsen vollmtomatischan Schislfmaschinen der
Bauralna ASD || mil digitaler Positionterung. Entwicklung der ACUMEM-Schieifmaschinen mit EQUIPTOP HITECH CORP
Suparmikrovorschubsteusrung und automatizchem Schieffschetbenabrichl- und -ausgisichzaystem. - . -
2004 Grindung der Zweigniederassung Wy Hsi-Shua Hung Precision Machinery LTD zur Auswestung des quum'Jp heidt .;TOP'EquPmEﬂt

chinesischan Markles
Entwicklung der 3-Achsen vollautomatischen Flachschleifmaschinen der Bauraihen ESG-6120 - 8300
ASD |, Auslegeriyp.
2005 Vertaihung des Preises  Talwan Precision Product” fir die Harstellung der NC-Oberfliichenprofil-Schiafmaschine.
2006 Entwicklung der Gewindaschneidmaschine ETM 510 APC mit automafischem Paletienwechselsystem und der
Dappelstandar-Sohieifmaschingn mil Tiechardfen 1500 x 3000 bis 1500 x 5000,
2008 Doppetstander-Schieifmaschinen mit TischgriBen 1500 x 3000 bis- 1500 x-5000
2008 Entwicklung der CNC-Rundschieifmaschina der Baursinen EG24 und EG36
2010 Aufristung der Baureihen ASD | auf den TD-Typ. Mit PLC Farb-Touch-Screaen

Equitop. Eine kluge Entscheidung.

NO.500, SAN FENG RD., HOULI HSIANG,
MTEL:+886-4-25576060 Me-mail:equiptop@msiB.hinet.net
BFAX:+886-4-25569677.2557T5866 MHhtittp:www.equiptop.com.tw




